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- Prise en main à distance 

 

 

Caractéristiques techniques : 

- Commande graphique et tactile 18.5“ TechnoCAM 
- 25 Tonnes de force de frappe. 
- 800 coups/min 
- 15 stations à changement rapide manuel  
- Unité de poinçonnage par servo moteur FANUC DualCam 
- 1 butée de référence point zéro 
- 2 doigts à pince  
- Capteur de position de tôles 
- Repositionnement automatique axe X 
- Tables supports à brosses
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Le modèle haut de gamme de la gamme Start line 
 
Cette poinçonneuse à magasin d’outils vertical est la machine idéale pour des productions propres et tierces, 
avec un excellent rapport performance / investissement.  
 
La tourelle verticale révolutionnaire, exclusive à la plate-forme technologique TecnoPunch, est équipée de 15 
postes rotatifs qui permettent une économie considérable sur les temps d’outillage et sur les coûts d’achat 
des outils 
 

Force de frappe = 25 Tonnes 

Nombre de station = 15 auto-index 

Nombre d’outils = 15-150*  



 
 

Equipement de base 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Système AUTO-INDEX 
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Système entièrement intégré à l'intérieur de l'unité de poinçonnage et géré par la CNC, permet d'orienter 
n'importe quel type d’outil, de 0° à 360° avec des pas minimums programmables de 0.01°. 

La machine offre la possibilité de charger en frontal et/ou latéral, ainsi que le traitement de 
formats non standard grâce à la possibilité de renverser et de repositionner la feuille. 
 

Le chargeur d'outils VERTICAL TURRET révolutionne le 
concept du système traditionnel à tourelle, il rend la 
zone de travail plus visible et plus accessible.  
Il est développé verticalement avec 15 stations toutes 
auto-indexées et personnalisables. 
Chaque station peut être équipée d'outils simples ou 
multiples. 
Le changement d'outil s'effectue en 3 secondes pendant 
le cycle de travail, le changement d'outil dans les multi-
Tools en 0,5 seconde. 


